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Incontri Tematici, Riunioni, Seminari del CMM Club Italia
XLVIII edizione

10ª tappa del PerCorso GPS

In collaborazione con

Presso:

INRIM – Istituto Nazionale di Ricerca Metrologica
str. delle cacce, 91 – 10135 Torino

La quarta colonna dello ISO GPS:
conformità e non conformità

3 dicembre 2024 

Lo ISO GPS

Lo ISO GPS (Geometrical Product Specification) è un sistema integrato di norme sotto la responsabilità della Commissione Tecnica ISO/TC 213. Esso abbraccia
l’intera filiera delle caratteristiche dimensionali e geometriche dei prodotti: dai simboli e requisiti per la specificazione alle caratteristiche e controllo degli strumenti di
misura per la verifica.

Il PerCorso GPS

È una serie programmata e adattiva di InTeRSeC che coniuga sistematicità e flessibilità, per offrire via via un affresco completo, ma sempre aggiornato, dello ISO
GPS. Esso è rivolto a progettisti e disegnatori meccanici, responsabili di produzione, programmatori di macchine utensili, addetti al collaudo e controllo qualità.
InTeRSeC 48 è la decima tappa di questo PerCorso.

Il Tema
La matrice dello ISO GPS, descritta dalla UNI EN ISO 14638, assegna a ciascun documento una collocazione nel sistema ISO GPS. Essa si compone di sette
colonne che accompagnano il prodotto dall’ideazione alla messa sul mercato; le prime tre sono relative alla specifica, cioè alla fase di progetto; le ultime tre sono
relative alla verifica, cioè alla fase di misura dimensionale. La quarta colonna è intermedia e costituisce il ponte fra l’una e l’altra: è la colonna della conformità e non
conformità a specifica.

Nella fase di specifica si elaborano le tolleranze cui sono soggette le caratteristiche del pezzo da produrre. Dalla fase di verifica risultano valori di misura di tali
caratteristiche. Confrontando le due si desume se il pezzo è conforme oppure difforme alle specifiche. Quest’operazione apparentemente semplice nasconde in
realtà difficoltà tecniche. Innanzi tutto, che cosa dobbiamo misurare, cioè come si deriva il misurando dalle tolleranze a disegno? Poi, qualunque misura è incerta è
mai s’avrà la certezza che il pezzo sia conforme o difforme; dobbiamo accontentarci di decidere se accettare o rifiutare assumendo un rischio controllato. Infine, il
controllo dimensionale può avvenire per misurazione oppure per controllo mediante calibri passa/non passa. Quali vantaggi e svantaggi?

10:00 Caffè di benvenuto

10:30 Introduzione e benvenuto

10:45  Alessandro Balsamo Che cosa si misura nello ISO GPS: il misurando

11:45  Roberto Frizza La dualità nella verifica: misura o controllo

12:45 Pausa pranzo

14:00  Aldo Ponterio I calibri e la loro verifica nello ISO GPS

14:40  Alessandro Balsamo Costruire regole decisionali personalizzate (UNI ISO/TR 14253 6)

15:40 Visita ai laboratori

16:30 Fine lavori

1. Che cosa si misura nello ISO GPS: il misurando. La maggioranza delle misurazioni ISO GPS riguarda la verifica delle tolleranze dei pezzi. La maggior
parte delle tolleranze è di tipo geometrico (parallelismo, posizione, coassialità, ecc.), che specificano una zona di tolleranza entro la quale deve ricadere
per intero l’elemento o la caratteristica tollerato. Le verifiche sono misurazioni e, in quanto tali, richiedono una chiara comprensione del misurando, cioè
della grandezza che s’intende misurare. La zona di tolleranza è una porzione di spazio, mentre il misurando è una grandezza (scalare). Purtroppo lo ISO
GPS non fornisce chiare indicazioni di come derivare il misurando dalle tolleranze geometriche, lasciando al metrologo il compito di decidere
autonomamente. La relazione propone un approccio unificato a questo problema per colmare questa lacuna.

2. La dualità nella verifica: misura o controllo. La verifica delle tolleranze può essere effettuata in due modi: tramite misura o tramite controllo. Le due
metodologie hanno peculiarità e necessitano predefinizioni distinte. Per le misure è essenziale il misurando; ma qual è l’alter ego del misurando nel
controllo? La relazione parte dalle norme a fondamento concettuale dello ISO GPS e dà risposte a questo ed altri interrogativi non esplicitamente trattati
dallo ISO GPS.

3. I calibri e la loro verifica nello ISO GPS. Alcune norme ISO GPS sono dedicate ad apparecchi di misura da banco e calibri; esse ne descrivono le
caratteristiche metrologiche e i metodi di verifica, secondo il paradigma corrente dello ISO GPS. La relazione farà luce sull’argomento illustrando alcuni
punti significativi delle norme in oggetto e tratterà della norma italiana UNI 10699 Istruzioni per il controllo delle apparecchiature per misurazioni
dimensionali - Linee guida, non parte dello ISO GPS ma attinente all’argomento e di recente emissione (agosto 2024).

4. Costruire regole decisionali personalizzate (UNI ISO/TR 14253‑6). Per decidere sulla base di misure necessariamente incerte sono necessarie regole
decisionali che descrivano come trattare l’incertezza nella decisione. La regola decisionale di default è basata sul controllo della probabilità di falsa
decisione ed è descritta nella UNI EN ISO 14253-1; nulla vieta alle parti però di concordare una regola alternativa. Viene allora in aiuto la
UNI ISO/TR 14253-6, che descrive come costruire regole decisionali alternative; essa è in corso di revisione. La relazione illustra in anteprima quali siano,
su che principi si basino e quali conseguenze comportino le regole decisionali alternative a quella di default.

Le relazioni sono tenute da esperti nazionali ed internazionali di metrologia industriale e ricerca scientifica.

Alessandro Balsamo: responsabile della metrologia a coordinate dell’INRIM, Socio Fondatore e Presidente del CMM Club Italia, membro della
ISO/TC 213 (GPS), dove è Coordinatore dello ISO/TC 213/WG 4 Incertezza e regole decisionali; è stato ed è a capo di progetti di norma.

Roberto Frizza: ingegnere meccanico, visiting professor di Misure dimensionali e collaudi di produzione presso l’Università di Bergamo e Responsabile
del Centro di taratura accreditato LAT n° 133 e delle sale metrologiche di MG SpA. Membro del Consiglio Direttivo del CMM Club Italia in cui è
responsabile del settore Formazione.

Ing Aldo Ponterio: laureato in ingegneria elettronica, titolare de “La Giusta Misura s.a.s.”, società che si occupa di formazione e consulenza nel settore
della metrologia. Formatore per l’UNI. Svolge da molti anni consulenza finalizzata all’accreditamento in accordo alla norma UNI CEI EN ISO/IEC 17025.
Partecipa all’attività di normazione in ambito nazionale (UNI) ed è coordinatore del Gruppo di Lavoro UNI/CT 047/GL 5 Apparecchiature di misura. È
Esperto Tecnico senior di Misure (spec. Misure Meccaniche) certificato CEPAS ed autore di numerose pubblicazioni in ambito metrologico.

CMM Club Italia:           Settore Formazione

INRIM:        A. Balsamo, D. Corona

InTeRSeC 48 si svolgerà in modalità ibrida, in presenza e tramite collegamento Zoom.

Quote d'iscrizione (fra parentesi gli importi comprensivi d'IVA al 22 %)

  Soci CMM Club   Non Soci   Studenti
 Corsi universitari fino al 3° livello
 (dottorato di ricerca)

  In presenza   € 125,00 (€ 152,50)   € 250,00 (€ 305,00)   € 30,00 (€ 36,60)

  In remoto   € 100,00 (€ 122,00)   € 200,00 (€ 244,00)   gratis

Alle aziende che iscrivano tre o più persone con quote fatturate congiuntamente è riservato lo sconto del 20 %:

1 iscritto: 100 % 2 iscritti: 200 % 3 iscritti: 240 % N iscritti: N × 80 %

della quota base pertinente.

La quota d'iscrizione comprende la partecipazione e gli Atti con le registrazioni audio-video degli interventi. La quota in presenza comprende anche il caffè di
benvenuto e il pranzo.

È possibile associarsi contestualmente all'iscrizione e usufruire della quota riservata ai Soci.

Per iscriversi sono necessarie le credenziali personali; chi non le possedesse già, può ottenerle gratuitamente registrandosi al sito.

L’iscrizione si completa con la conferma per posta elettronica dalla segreteria.
Per gli iscritti in remoto, tale posta indicherà l’indirizzo a cui effettuare la semplice iscrizione tramite Zoom, che renderà disponibile il link di partecipazione.

Si prega chi è soggetto al pagamento della quota d’iscrizione d’attendere il ricevimento della fattura, inviata subito dopo l’evento, per effettuare il pagamento.

 PROGRAMMA - 3 dicembre 

 INTERVENTI 

 RELATORI 

 COMITATO ORGANIZZATORE 

 MODALITÀ DI PARTECIPAZIONE 

 SEGRETERIA E ISCRIZIONI 
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