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Incontri Tematici, Riunioni, Seminari del CMM Club Italia
L edizione

11ª tappa del PerCorso GPS

In collaborazione con

Università di Brescia – Dipartimento di Ingegneria Meccanica e
Industriale 

Presso:

Università degli studi di Brescia – Facoltà di Ingegneria
Via Branze, 38 - 25123 Brescia

Datum e Datum Systems: la “nuova” UNI EN
ISO 5459

21 novembre 2025 

Lo ISO GPS

Lo ISO GPS (Geometrical Product Specification) è un sistema integrato di norme sotto la
responsabilità della Commissione Tecnica ISO/TC 213. Esso abbraccia l’intera filiera delle
caratteristiche dimensionali e geometriche dei prodotti: dai simboli e requisiti per la
specificazione alle caratteristiche e controllo degli strumenti di misura per la verifica.

Il PerCorso GPS

È una serie programmata e adattiva di InTeRSeC che coniuga sistematicità e flessibilità, per
offrire via via un affresco completo, ma sempre aggiornato, dello ISO GPS. Esso è rivolto a
progettisti e disegnatori meccanici, responsabili di produzione, programmatori di macchine
utensili, addetti al collaudo e controllo qualità. InTeRSeC 50 è la undicesima tappa di questo
PerCorso.

Il Tema

La UNI EN ISO 5459:2024, pubblicata a dicembre 2024 in sostituzione della precedente edizione
del 2011, definisce in maniera rigorosa i concetti di riferimento (datum) e sistema di riferimenti
(datum system), fondamentali per la specifica e verifica delle caratteristiche geometriche dei
prodotti. I riferimenti sono elementi geometrici teorici ricavati da superfici, linee o punti reali del
pezzo, che definiscono posizione e orientazione delle zone di tolleranza con cui sono espresse le
tolleranze geometriche. I sistemi di riferimenti permettono di stabilire un quadro stabile e univoco,
indispensabile per garantire la funzionalità e intercambiabilità dei componenti.

La definizione dei sistemi di riferimenti cela complessità tecniche rilevanti: come si selezionano i
riferimenti corretti in fase di progettazione per descrivere la funzione del pezzo? In che modo si
definiscono le priorità e le sequenze di vincolo all’interno di un sistema di riferimenti? E
soprattutto, come si ricavano i riferimenti (presa punti e calcolo) durante il controllo dimensionale
per verificare conformità alla specifica?

La UNI EN ISO 5459:2024 fornisce regole più chiare e uniformi che in passato, contribuendo a
ridurre ambiguità interpretative e a migliorare la comunicazione tecnica tra progettisti, tecnologi di
produzione e metrologi. Comprendere a fondo questi concetti è essenziale per tradurre le
esigenze funzionali in specifiche affidabili e verificabili, rafforzando così la catena di coerenza tra
disegno, produzione e misura.

08:45 Inizio registrazioni

09:15 Introduzione e benvenuto

09:30 A. Balsamo - R.
Frizza

InTeRSeC: 50 tappe nel percorso della metrologia a
coordinate

10:00 Coffè break

10:45  Roberto Frizza Concetti teorici introduttivi alla UNI EN ISO 5459

11:45  Gabriele Baronio La nuova UNI EN ISO 5459

13:00 Pausa pranzo

14:15  Alessandro
Balsamo

Approfondimenti teorici ed implicazioni

15:15  Alexandar Mavrov Dal disegno alla CMM: UNI EN ISO 5459 applicata

16:15 Fine lavori

1. InTeRSeC: 50 tappe nel percorso della metrologia a coordinate. Intervento
celebrativo in occasione del 50° InTeRSeC, farà il punto su quanto realizzato finora e
che si intende proseguire in futuro.

2. Sistemi di riferimenti e loro incertezze. Che cosa sono i sistemi di riferimento? E che

cosa i sistemi di riferimenti? Introduzione all’argomento e descrizione dell’effetto che
essi hanno sull’accuratezza delle misure finali, con indicazioni teoriche e pratiche su
come stimarne l’incertezza.

3. Concetti teorici introduttivi alla UNI EN ISO 5459. Al fine di agevolare la
comprensione dei contenuti della UNI EN ISO 5459, richiamo dei concetti di base
definiti nella serie UNI EN ISO 17450 (principi generali del sistema ISO GPS) e nella
norma UNI EN ISO 4351 (criteri di associazione tra superfici reali ed elementi
geometrici ideali).

4. La nuova UNI EN ISO 5459. Inquadramento teorico organico e basi necessarie per
comprendere e applicare in modo corretto e uniforme la UNI EN ISO 5459 nel
contesto delle specifiche geometriche di prodotto. Illustra i principi fondamentali della
nuova edizione della norma, mettendone in evidenza i tratti salienti, le principali novità
e le differenze rispetto alla versione precedente, con l’obiettivo di chiarire le evoluzioni
introdotte e il loro impatto sulla definizione e sulla verifica delle tolleranze
geometriche.

5. Dal disegno alla CMM: UNI EN ISO 5459 applicata. Fornisce una cornice
metodologica e delinea in modo selettivo i criteri di campionamento (numero e
distribuzione dei punti, strategie di scansione o point-to-point coerenti con la
rugosità, filtri e gestione degli outlier). Illustra la costruzione del sistema di riferimenti,
distinguendo l’allineamento di verifica da quello di staffaggio e confrontando il fit
cinematico 3-2-1 con i criteri di associazione, evidenziandone gli effetti sulla misura.
Considera, in chiave applicativa e con la profondità proporzionata alle esigenze del
seminario, le strategie di tastatura e staffaggio, la definizione dei sistemi di riferimenti
con vincoli di roto-traslazione (6 gradi di libertà) secondo l’ordine A→B→C, i common
datum e la simulazione fisica/virtuale dei datum simulators

Le relazioni sono tenute da esperti nazionali ed internazionali di metrologia industriale e
ricerca scientifica.

Ing. Alessandro Balsamo: responsabile della metrologia a coordinate dell’INRIM,
Socio Fondatore e Presidente del CMM Club Italia, membro della ISO/TC 213 (GPS),
dove è Coordinatore dello ISO/TC 213/WG 4 Incertezza e regole decisionali; è stato
ed è a capo di progetti di norma.

Ing. Roberto Frizza: ingegnere meccanico, dal 2000 professore a contratto del corso
di Misure dimensionali e collaudi di produzione presso l’Università di Bergamo, e
Responsabile del Centro di taratura accreditato 00299 LAT delle sale metrologiche di
MG SpA. Membro del Consiglio Direttivo del CMM Club Italia in cui è responsabile del
settore Formazione.

Prof. Gabriele Baronio. Professore associato presso il dipartimento di ingegneria
Meccanica industriale della università degli studi di Brescia, dove è titolare di corsi di
Disegno Tecnico Industriale e di Laboratorio CAD.

Ing. Mavrov Alexander: Technology manager presso LK Metrology Europe; vanta
una lunga esperienza nel campo delle CMM come application Engineer; si è occupato
di sviluppo di soluzioni speciali per la misura, anche per l’integrazione di CMM in linee
produttive, basati su diversi software di misura.

CMM Club Italia:           Settore Formazione

Università di Brescia:   prof. Gbriele Baronio

InTeRSeC 50 si svolgerà in modalità ibrida, in presenza e tramite collegamento Zoom.

Quote d'iscrizione (fra parentesi gli importi comprensivi d'IVA al 22 %)

  Soci CMM Club   Non Soci   Studenti
 Corsi universitari fino al
3° livello
 (dottorato di ricerca)

  In presenza   € 125,00 (€ 152,50)   € 250,00 (€ 305,00)   Gratuito

  In remoto   € 100,00 (€ 122,00)   € 200,00 (€ 244,00)   Gratuito

  (*) Non è compreso il pranzo

Alle aziende che iscrivano tre o più persone con quote fatturate congiuntamente è
riservato lo sconto del 20 %:

1 iscritto: 100 % 2 iscritti: 200 % 3 iscritti: 240 % N iscritti: N × 80 %

della quota base pertinente.

La quota d'iscrizione comprende la partecipazione e gli Atti con le registrazioni audio-video
degli interventi. La quota in presenza comprende anche la pausa caffè e il pranzo.

È possibile associarsi contestualmente all'iscrizione e usufruire della quota riservata ai Soci.

Per iscriversi sono necessarie le credenziali personali; chi non le possedesse già, può
ottenerle gratuitamente registrandosi al sito.

L’iscrizione si completa con la conferma per posta elettronica dalla segreteria.
Per gli iscritti in remoto, tale posta indicherà l’indirizzo a cui effettuare la semplice iscrizione
tramite Zoom, che renderà disponibile il link di partecipazione.

Si prega d’attendere il ricevimento della fattura, inviata subito dopo l’evento, per effettuare il
pagamento della quota d’iscrizione.

 PROGRAMMA - 21 novembre 

 INTERVENTI 

 RELATORI 

 COMITATO ORGANIZZATORE 

 MODALITÀ DI PARTECIPAZIONE 

 SEGRETERIA E ISCRIZIONI 
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